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LAGTEMPERATURLIM

PE & DJUPFRYST

BRA I VARME

LACKAD KARTONG

Idag rekommenderar vi Supra 100 till de flesta applikationer. Utmarkande

for detta lim ar dess vita farg & godkannande for direktkontakt med livsmedel.
Henkels forpacknings serie Supra ar helt koksfri, tackvare den nya teknologin.
Dessa Lim &r ocksd mycket drygare &n vanliga EVA-lim.

Annars ar nya Q 3175 ett alternativ med hég varme- och koéldbestandighet

Vart breda sortiment I1dgtemperatursmaltlim bérjar med CM Ultra 90 som
appliceras redan vid +100°C. Detta eliminerar riskerna fér allvarligare
bréannskador och férbattrar arbetsmiljén avsevart. Denna produkt kan dock
endast rekommenderas till kylda varor, eftersom varmetaligheten i en packad
kartong ar +30-40°C. CM Ultra 120 ar nasta steg, limmet appliceras vid

ca +1300°C och klarar normalt svenskt klimat med transporter sa vil sommar
som vinter. Numera godkand for direkt kontakt med livsmedel, enligt FDA.

For plastbelagd kartong (PE) och djupfrysning, rekommenderar vi beprévade
Instant-Pak 2500 och 3200. Om man inte vill testa CM Ultra 250 som &r
utmarkt i kyla, samt tar pa vissa PE beldggningar.

Ultra-Melt 85 bevarar sin stabilitet och garanterar bra kvalitet pa

kartongférpackningar med fardigmat, bade vid férvaring i kyl/frys och vid
uppvarmning i mikrovadgsugn. Passar vid packning av varma produkter.

Smaltlim foér lackad kartong Supra 350 HT.

MANUELL F6r manuell packning rekommenderar vi Limpistol LG300, tillsammans med
limstav Quick-Stick 85. Speciellt snabbstelnande lim fér papper kartong & tra.
Ett annat alternativ ar Quick-Stick 88, ett transparant monteringslim till
tra, plastmaterial(polykarbonat, akryl, styv ABS m.fl.) och metall.
NAMN FORM FARG OPPENTID PRESSTID REK.TEMP
CM ULTRA 90 PASTILL VIT MEDEL MEDEL 90°-100°C
CM ULTRA 120 PASTILL GUL MEDEL KORT 120°-140°C
CM ULTRA 250 PASTILL GUL LANG LANG 120°-140°C
INSTANT-PAK 2500 PASTILL GUL MEDEL LANG 150°-190°C
INSTANT-PAK 3200 PASTILL GUL KORT KORT 150°-190°C
ULTRA-MELT 85 PASTILL GUL MEDEL KORT 175°-185°C
SUPRA 100 PASTILL VIT KORT KORT 160°-190°C
SUPRA 350 HT PASTILL VIT KORT KORT 160°-190°C
TECHNOMELT Q3175 PASTILL GUL KORT KORT 150°-180°C
TEHCNOMELT VS715 PASTILL LJUS GUL KORT MEDIUM 150°-180°C
QUICK-STICK 85 STAV GUL MEDEL MEDEL 170°-200°C
QUICK-STICK 88 STAV TRANSPARANT | LANG LANG 170°-200°C
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Problemlosningsguide
for smaltlimning av kartong

Beskrivning:

Ej sammanpressad Beskrivning: Limmet pressas
] P P Limmet har endast fast pa ett underlag

limstrang Limstrangen ar blank och har fast ytan att fista
bara p& det ena underlaget. trots att det pressats ut.
Méjliga orsaker: Mdjliga c:rsaker:
Limmet f&r inte kontakt p3 bagge rycket pabdrjades efter att Iimm%t
ytorna. Otillracklig limmangd for boérjat stelna.Limmet faster inte pa det
att ge den 6ppentid som kravs. andra materialet.

Fér 13g limtemperatur. tgérd:
Atgird: Kontrollera temperaturen, héj vid

behov. Kontrollera om materialet eller
limmet féréndrats.Oka limmangden fér
att forlanga dppningstiden genom att
héja pumptrycket eller byt till stérre
munstycke.

Kontrollera pressningen. Oka
limmangden genom att hdja
pumptrycket eller byt till stérre
munstycke. H6j temperaturen.

Limmet faster Beskrivning: Limfogen faster

men delar sig Liomsgréngen ar blank och har fast endast bitvis Beskrivning:
pa bada underlagen men delar sig.

Mdjliga orsaker:

Limtemperatur for hog.

Fér mycket lim. Otillrackligt eller
dverdrivet tryck. Féremalet har
rubbats under tryck.

Atgird:

Sank temperatur till rekommen-
derat enligt datablad. Minska
limmangd.Oka eller minska press-

Fiberrivning endast bitvis
Mojliga orsaker:
Ojamn pressning.

Daligt mothall.

Kontrollera presstrycket
Over hela ytan.
ustera limmangden.

trycket. L
L Beskrivning:
Limmet pressas B_eSk”""'“g: ) Limmet tr&dar Limmet tradar sig vid applicering.
utanfor Limmet syns utanfér ytorna : Méjliga orsaker:

Mojliga orsaker: Limtemperaturen &r for 1&g vilket pa-

sig
For mycket lim. Limstrangen for verkar viskositeten. Munstycket ar for
nara kanten. 1&ngt fran det som ska limmas.
Problem som kan uppsta: Felaktigt installd limutrustning.
Lim fastnar pa maskin eller évrigt Problem som kan uppsta:
material och hindrar produktion. Aterkommande stopp i produktion.
Limningen slépper. Atgird:
Atgird: _ ) . ) Hoj temperaturen enligt databladets
Anpassa limstrangen sa den laggs rekommendation. Flytta pistol ndrmare
ca 1-2 cm fran kanten.Minska Idealiskt avstand brukar vara 8-13 mm.
limmangden om sa behdvs Kontrollera installningarna pa aggregat

och pistol. H6j pumptrycket och byt till
mindre munstycke vid behov.
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